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IZOTERM SUPER 12D

Opis
lzoterm Super 12D jest ogniotrwatg masg konstrukcyjna i wypetniajaca. W sktad masy wchodzg wiékna ceramiczne oraz spoiwa
nieorganiczne. Przyspieszacz wigzania dostarczany jest oddzielnie.

lzoterm Super 12D posiada konsystencje widknista i jest dostarczany w postaci dwusktadnikowej, gotowej do uzycia. Masa wigzana jest
hydraulicznie w temperaturze otoczenia.

Witasnos$ci fizyczne i termiczne

GestoSC¢ w stanie dostawy do 450 kg/m3
Temperatura pracy ciagtej do 1100°C
Wytrzymato$¢ na Sciskanie powyzej 2 MPa

Struktura wtoknista materiatu powoduije, Ze jest on odporny na wstrzasy termiczne wystepujace podczas eksploatacii.
Wyroby i wytoZenia z masy IZOTERM SUPER 12D w wielu przypadkach sg gotowe do pracy bezposrednio po zwigzaniu.

Sktad chemiczny po wypaleniu

Al203 44-49 % Substancje organiczne

SiO2 50 - 55 % w masie suchej brak
Fe20s ponizej 0,1 %

Ca0 ponizej 3 %

Zakres zastosowan

Dzieki wtasno$ciom plastycznym w stanie dostawy i odporno$ci na erozje gazowa masa lzoterm Super 12D moze by¢ stosowana w wielu
systemach izolacji ogniotrwatej.
Gtowne zastosowania to:
*  wylozenie izolacyjne stref narazonych na erozje gazowa,
e wylozZenie izolacyjne pod warstwa betonu,
e produkcja ksztattek,
*  wylozenia cian palnikowych i przegrod w kottach CO,
« ochrona elementow stalowych narazonych na dziatanie wysokiej temperatury,
e naprawa wytozen ogniotrwatych z materiatow zwartych,
e uszczelnienia.
lzoterm Super 12D zaréwno po wysuszeniu jak i po wypaleniu poddaje sie tatwo obrébce mechaniczne;.

Dostawa

Masa dostarczana jest w postaci dwusktadnikowe;:
1. masa wtaciwa
2. przyspieszacz wigzania
gotowej do uzycia wraz z instrukcjg stosowania i atestem jako$ciowym. Opakowania polietylenowe: 10, 20, 50 kg.

Sposob uzycia

Masa wtasciwa posiada konsystencje widknista, mokra. Pakowana jest w worki polietylenowe. Przyspieszacz wigzania dostarczany jest w postaci
suchego proszku. Przed uzyciem zawarto$¢ opakowania foliowego nalezy doktadnie wymieszaé, dodac przyspieszacz.

Formowanie wykonuije si¢ poprzez ugniecenie lub ubicie masy (reczne lub mechaniczne) do odpowiedniej gestosci.

Posta¢ masy umozliwia formowanie niezbednych ksztattéw, wykonywanie uzupetnienia poszczegdinych elementéw wytozenia ogniotrwatego (w
szalunku lub bez). Po ubiciu Izoterm Super 12D nalezy pozostawi¢ do zwigzania. Masa wigze w temperaturze otoczenia. W zalezno$ci od
temperatury otoczenia czas wigzania wynosi od 3-4 godzin.

Magazynowanie

Masa pakowana jest w worki polietylenowe. Uwaga! Nalezy zwréci¢ uwage aby worki polietylenowe nie ulegty zniszczeniu, rozerwaniu lub
rozszczelnieniu. Po uzyciu cze$ciowym nalezy worek ponownie szczelnie zamknag.

Podane wartoéci sg wielko$ciami typowymi, $rednimi i nie moga by¢ uzywane do celéw specyfikacji. Producent zastrzega
sobie prawo wprowadzania zmian do wyrobéw wyniklych z postepu technicznego. Wszelkie prawa zastrzezone.



